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SicherheHs-Ventllhalterfurschlauchlose Fahrzeugreifen 

Bei einem Sicherhefts-Ventilhalter mrt einem langlichen, 
an einem Ends im Durchmesser wutetformig vergrdBerten, 
Kdrperteil aus einem gummielastischen Werkstoff mrt einer 
koaxial verlaufendon. nfchtidsbar eingelagerten. rohrfdrmi- 
gen VentilhGlse zur Funning und l&sbaren Befestigungeines 
Venttleinsatzes und mrt einer am auBeren Umfang das Kor- 
perteil im Bereich des wulstfdrmig vergrdBerten Durch- 
messers koaxial veriaufenden endlosen U-formigen Rilte fur 
den unmittelbaren exialen und radialen formschlussigen und 
luftdichten Bngriff und Befostigung in einem daffir vergese- 
henen Loch in einer Felge eines Fahrzeugrades, fur schlauch- 
lose Fahrzeugreifen, 1st gemaB der Erfindung r die Ventilhfil- 
se (2), die Im Kdrperteil (1) kraftschlussig etngelagert tst, in 
ihrer eingelagerten Lange derart bemessen, da& ale die, am 
auBeren Umfang des Korperteile (1) angeordnete, Rille (8) 
koaxial veriaufend ganztich durchdringt AuBerdem ist der 
Sicherherts-Ventilhatter aus einem oder mehreren Kunst- 
stoffen hergesteifL 
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P atent ansprGche 




1 # ) Sicherheits-Ventilhalter mit einem langlichen, an einem Ende im Durch- 
messer wulstformig vergroBerten, Korperteil aus einem gummielastischen 
Werkstoff mit einer, dort nur uber einen Bruchteil der Besamtlange des 
KBrperteiles koaxial verlaufend, nichtr-losbar eingelagerten, rohrformigen 
Ventilhulse zur Fuhrung und losbaren Befestigung eines Ventileinsatzes 
und mit einer, am auBeren Umfang des Korperteiles im Bereich des Ululates 
koaxial verlaufenden endlosen, insbesmdere U-F6rmigen f Rille fur den un- 
mittelbaren axialen und radialen, formschlOssigen und luftdichten Eingriff 
in einem dafur vorgesehenen Loch in einer Felge eines Fahrzeugrades, fur 
schlauchlose Fahrzeugreifen, dadurch gekennzeicbnet, daB die, Ventilhulse 
(2), die im Kfirperteil (1) kraftschlDssig eingelagert ist, in ihrer einge- 
lagerten Lange derart bemessen ist, daB sie die, am auBeren Umfang des 
Korperteiles (1) mgeordnete, Rille (8) koaxial verlaufend gSnzlich durch- 
dringt. 

2. Sicherheits-Ventilhalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Ventilhulse (2) uber die gesamte axiale Lange des Korperteils (1) 
verlaufend im Korperteil (1) eingelagert oder eingebettet ist. 

3. Sicherheits-Ventilhalter nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB der K&rperteil (1) aus Kunststoff hergestellt ist. 

k. Sicherheits-Ventilhalter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Korperteil (1) aus einem inneren, koaxial verlaufenden und auf 
der Ventilhulse (2) angeordneten und mit dieser kraftschlussig verbun- 
denen Kunststoffmantel (11), einer auf dem Kunststoff mantel (11) fixiei^ 
ten Einlage (9) und einem auBeren, koaxial verlaufenden, die endgultige 
AuBenfarm bildenden Kunststoffmantel (12) gebildet ist, und daB der 
Kunststoffmantel (11) und der Kunststoffmantel (12) einstuckig stoff- 
schlussig miteinander verbunden sind. 
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5 Sichexheits-Uentilhalter nach Anspmch 3 und U, dadurch gakannzaich- 
nBt daB die Kunatetoffa fur den irmaran Mantel (11) und den auBaran 
Mantel (12) das Kiirparteils (1) zuainandar varschiedene Eiganschaftan 
aufweiseru 

6. Sicharhaita-Ventilhaltar nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gakennzaich- 
nat, daB die V/entilhulse (2) aus nunatetoff hargaatellt iat und insbason- 
dere einatuckig mit dam Kfirperteil (1) varbundan iat. 
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S icher he its-Vent ilhalter fur schlauchlose Fahrzeuqreifen* 

Die Erf indung betrifft einen Sicherheits-Ventilhalter mit einem raumlich 
lang lichen, an einem Ende im Durchmesser wulstf ormig vergroBerten, Koiv 
perteil aus einem g ummielast ischen Uerkstof f mit einer, dart nur uber 
einen Bruchteil der Gesamtlange des Korperteils koaxial verlaufenden, und 
von dem , dem uulstfBxmigen Ende gegenOberliegenden, Ende ausgehenden, 
nichtlQsbar eingelagerten f rohrfoxmigen Ventilhulse zur Fuhrung und Ifis- 
baren Befestigung eines Ventileinsatzes und mit einer, am SuBeren Umfang 
des Korperteils im Bereich des wulstfQrmig vergroBerten Durchmessers ko- 
axial verlaufenden endlosen, insbesondere U-founigen, Rille zur unmittel- 
barmy axialen und radialen, formschlussigen und luftdichten Eingriffsbe- 
festigung in einem, dafur vorgesehenen, Loch in einer Felge eines Fahrzeug- 
rades, fur schlauchlose Fahrzeugreifen. 

Bei den bekarmten derartigen V/entilhaltern ist die rohrformige, in der Re- 
gel metallische, VentilhOlse nur in dem, dem uiulstformigen Durchmesser 
vergroBerten Ende entgegengese tz ten , Bereich des gunnielastischen Korpe re- 
tells koaxial verlaufend nichtlQsbar eingelagert. Die restliche Lange 
des Korperteils, ca. 1/3 der Gesamtlange, insbesondere urn den Bereich des 
uiulstformigen Durchmesser vergroBerten Endes herun, mit der Rille zur Ein- 
griffsbefestigung in einer Felge, ist ausschlieBlich gunmielastisch. Da- 
durch ist ein derartiger, auf einer Felge montiert angeordneter, Vent il- 
halter im Bereich seiner Eingriffsbefestigung auf der Felge in radialer 
Richtung gelenkartig elastisch beweglich. 

Diese gelenkartige Beueglichkeit kann bei den bekarmten Ventilhaltern 
von erheblichem Nachteil sein, zumal es aich in der Praxis gezeigt hat, 
daB gerade in diesem Bereich die Mehrzahl mQglicher Deffekte an derarti- 
gen Ventilhaltern auftreten. Bruche in diesem Bereich, insbesondere durch 
die Beaufschlagung des Ventilhalters beim FQllen des Reifens oder durch 



- - 



3407592 



- *> - 

EiinQdungserscheinungen des Werkstoffes sind die Regel und fOhrten zu 
teils schuerwiegenden Unf alien. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrtnrie, die Nachteile dieser bekannten 
Vmtilhalter zu beseitigen und einen Sicherheits-Ventilhalter zu schaffen, 
bei dem der Bereich zwischen dem Ventil d.h. dan inneren Ende der Ventil- 
hfllse und der Felge nicht nur hinreichend leek- und bruchgesichert sein 
soil, sondein der auch einen konstruktiven Aufbau aufueisen sollte, der 
Bine sichere, rationelle und uiirtschaftliche Herstellung ermoglicht, als 
dies bei den bekannten V/entilhaltern der Fall ist. Dabei sollte sicherge- 
stellt sein, daB auch andere Werkstoffe aider den bisher eingesetzten 
Gunmi-Kautschuksorten eingesetzt werden konnen* 

Die Erfindung ist im Anspruch 1 gekennzeichnet ind in den UnteransprOchen 
sind weitere AusfQhrungen beansprucht. 

Die, im KBrperteil eingelagerte Oder eingebettete, rohrf Brmige VentilhGl- 
se verlSuft demnach im wesentlichen uber die gesamte Lange des Korperteils, 
insbesondere jedoch durchdringt sie koaxial zumindest die am ihfieren Urn- 
fang im Bereich des hiulstf&rmig vergroBerten Durchmessers des KOrperteils 
angeordnete, Rille g§nzlich und durchdringt damit auch in montiertem Zu- 
stand des Sicherheits-Verrttlhalters auf einer Felge die Materialstarke 
der Felge* Danit ist gewahrleistet, daB zwischen dem sigentlichen Ventil- 
site bzw. dem inneren Ende der eingelagerten VentilhOlse und der aifieren 
Felgenoberflache eine hinreichend feste, sichere und dichte Einlage vor- 
gesehen ist. Die erforderliche ElastizitSt zwischen dem Ventilhalter und 
der Felge ist nach wie vor durch die Verwendung eines elastischen hlerk- 
stoffs fQr den Korperteil ausreichend vorhanden. 

Anstelle eines Werkstoffes a us einer bekannten Gummi- oder Kautschuksorte 
kann in Iileiterbildung der Erfindung auch ein entsprechend ueichplasti- 
scher f hinreichend elastischer f Blfester und UV-stabilisierter Kunst- 
stoff vorgesehen sein. Dabei ist auch in diesem Falle in bekannter Weise 
eine karkassenartige, koaxial verlaufende werkstoffverstarkende Einlage 
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im Korperteil vorgesehen. 

Die Herstellung eines derartigen Sicherheits-Ventilhalters aus Kunst- 
stoff kann zweckmiBigerueise in einem sogenannten Sandwich- f oder Zuei- 
gang- f oder Zuelmassen-SpritzguBverfahren erfolgen, indem zunachst die 
Uentilhulse mit einem Kunststoffmantel bestimmter Dicke versehen uiird f 
auf den eine insbesondere strompfartige Karkasse aus einem nichtmetalli- 
schen Oder metallischen Gewebeverbund aufgebracht uiird, un danach in 
einem ueiteren Arbeitsgang den endgQltigen MuBeren Formmantel des Ven- 
tilhalters, udeder aus einem entsprechenden Kunststoff 9 in einem Spritz- 
guBverfahren zu fertigen. 

Vorteilhaft bei einem Sicherheits-Uentilhalter nach der Erf indung ist 
nicht nur die dort erzielte hohe Sicherheit gegen einen Defekt infolge 
unsachgemSBer Beaufschlagmg oder Materialermtfdung, sondern auch die 
sichere, einfache und wirtschaftliche Herstelliaig eines derartigen Uen- 
tilhalters aus ueichplastischen, hinreichend elastischen Kunststoff* 
Dabei ist es insbesondere vorgesehen, daB der Innenmantel des Harper- 
teils aus einem anderen Kunststoff bestehen kann als der AuBenmantel 
des Ventilhalters, uiobei letztlich beide Kunststoffe einstOckig stoff- 
schlQssig mit dazudschen liegender Karkasse verbunden sein konnen. Es 
ist auch daran gedacht, die VentilhQlse aus einem Kunststoff herzustel- 
len und diese stoffschlussig mit dan Korperteil zu verbinden. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erf indung ist in der Zeichnung dargestellt 
und tuird im folgenden naher erlautert. Es zeigen 

Fig, 1 eine Langsschnittansicht durch einen Sicherheits-Ventilhalter und 

•3 

Fig. 2 eine Schnittansicht durch einen, in einer Felge eingebauten, 
Sicherheits-Ventilhalter. 

Der, in der Fig. 1 dargestellte, Sicherheits-V/entilhalter besteht im 
uesent lichen aus einem insbesondere zylindrischen, rSunlich langlichen 
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Ktfrperteil 1, in dem eine rohrformige, insbesondere metallische V/en- 
tilhOlse 2 nicht losbar form- und kraftschlussig eingelagert Oder ein- 
gebettet ist. In der VentilhQlse 2 ist ein sogenannter Ventileinsatz 13 
mit einem Ventilsitz 3, einem Ventilteller fc t einem UentilstBBel 5 und 
einem Federelement 6 losbar kraftschlussig eingeschraubt. 

Iro Bereich des einen Ernies im Bereich dea Kfirperteils 1 ist am SuBeren 
Umf ang eine koaxial verlaufende erhebliche VergrQJerung des SuBeren 
Durchmessers in der Form eines Doppel-Wulstes 7 vargesehen* Im Bereich 
dieses Wulstes 7, von den beiden liiulsten eingeschlossen, ist eine koaxial 
verlaufende endlose Rille 8 mit einer U-Form angeord ne t fOr den Eingriff 
uid zur Befestigung des Ventilhalters auf einer Felge eines Fahrzeugrades, 
wie die Fig. 2 zeigt. 9 kermzeichnet dort eine karkassenartige Einlage 
iro Korperteil 1. Die Einlage 9 verlMuft koaxial. 

Wie bus der Fig. 1 klar ersichtlich ist, ist dort die Ventilhulse 2 im 
wesentlichen Dber die gesamte axiale Lange des HBrperteils 1 in diesem 
eingelagert Oder eingebettet* Insbesondere reicht dort jedoch die Einla- 
gerung Oder Einbetttng der VentilbQlse 2 im Korperteil 1 mindestens so 
weit, daB die UentilhQlse 2 die Rille 8 koaxial gerade noch ganzlich 
durchdringt. Oamit 1st sichergestellt, daB die, in dieser erfindungsge- 
maB vorgesehenen Lange eingelegte, VentilhQlse 2 im KBrperteil 1 einen 
ausreichenden Berstschutz gewahrleistet, uobei die Elastizitat im Ein- 
bau des Sicherheits-Uentilhalters in einer Felge inner noch vflllig aus- 
reichend ist* 

Der Korperteil 1 kann in bekannter bteise erf orderlichenf alls aus einer 
entsprechenden Gummi- oder Kautschuksorte hergestellt sein» Es ist jedoch 
gemaB der Erfindung vorgesehen, derartige Korperteile 1 auch aus entspre- 
chend weichplastischen, ausreichend elastischen Kunststoffen insbesondere 
in einem bestimmten Fertigungsverfahren wie folgt herzustellen. Die Her- 
stellung des Korperteils 1 bus Kunststoff kann in einem sogenannten Sand- 
wich-, oder Zweigang- oder Zweimassen-SpritzguBverfahren hergestellt 
werden, indem zm achat in einem ersten SpritzguBarbeitsgang die Ventil- 
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hulse 2 mit einem Kunststoff mantel 11 bestimmter Wandstarke versehen 
uird. Auf dieaen inneren Kunststoffmantel 11 uiird in der Folge eine 
insbesondere strunpf- Oder schlauchartige Karkasse aus einem Nature 
oder Kunstfasergeuebegeflecht md/oder aus Stahlfaden aufgezogen. In 
einem uieiteren SpritzguBarbeitsgang adrd dann die endgDltige AuBenform 
mit einem Kiriststoffmantel 12 hergestellt. Dieses Herstellungsverfahren 
ist nicht nur auBerst rationeU uid udrtschaftlich zu handhaben, sondern 
gewShrleistet daruberhinaus erforderlichenf alls eine erhohte Sicherheit 
durch die Veruendung bestimmter Kunststoffe. In diesem Zusammenhange ist 
es deaweiteren vargesehen, dafi in einem solchen Herstellungsverfahren 
zuiei verschiedene Ktnststoffqualitaten fur den inneren Kunststoffmantel 11 
und fOr den auBeren Kunststoffmantel 12 verarbeitet uerden kQnnen. 

Es liegt im Rahmen der Erfindung, daB auch die Ventilhulse 2 aus einem 
Kunststoff bestehsn kann und erf orderlichenf alls in demselben Herstel- 
lungsverfahren gefertigt uiird f uie die Mantel 11 und 12 des Korperteils 1. 
Insbesondere sind letztendlich alle drei Telle, die Ventilhulse 2 f der 
innere Kunststoffmantel 11 und der auBere Kunststoffmantel 12 einstuckig 
stof fschlussig miteinander verbunden. 

Die Fig* 2 zeigt einen Sicherheitsventilhalter gemaB der Erfinding, der 
in eine Felge 10 eines Fahrzeugrades kraftschlussig und luftdicht einge- 
baut ist, 2 bezeichnet die Ventilhulse, 3 den Ventilsitz, *f den Ventil- 
tellfer und 5 das Federelement. 13 bezeichnet den Ventileinsatz. 
In dieser Figur ist mit der Ziffer 1 das Korperteil bezeichnet, das im 
vorliegenden Falle aus Kunststoff hergestellt ist und bei dem zunachst 
ein innerer Kunststoffmantel 11 auf die Ventilhulse 2 aufgetragen uiird. 
IMach dem Uberzug einer insbesonderen schlauchartigen Einlage 9 uiird in 
einem ueiteren SpritzguBarbeitsgang der auBere Kunststoffmantel 12 auf- 
getragen. Beide MSntel 11 und 12 sind uie bereits zuvor eiwahnt staff- 
schlussig miteinander verbinden. 
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